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1 - DÉFINITION DE LA DISPONIBILITÉ 
 
 

Aptitude d'un bien à être en état d'accomplir une fonction requise dans des conditions données, à un instant donné ou durant un intervalle de temps donné, en 
supposant que la fourniture des moyens extérieurs nécessaires est assurée. Cette aptitude dépend de la combinaison de la fiabilité, de la maintenabilité et de la 
logistique de maintenance. Les moyens extérieurs nécessaires autres que la logistique de maintenance n'affectent pas la disponibilité du bien. (source NF EN 13306) 

Pour qu'un équipement présente une bonne disponibilité, il doit : 

Avoir le moins possible d'arrêts de production  MTBF importante   faible (voir fiche 20). 
Etre rapidement remis en bon état s'il tombe en panne  MTTR faible   important (voir fiche 21) 

 
 

2 - TYPOLOGIES DE DISPONIBILITÉ 

 
La disponibilité d'un équipement dépend de nombreux facteurs liés les uns aux autres. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3 - CALCUL DES DISPONIBILITÉS 

 

En réalité la disponibilité est la probabilité pour qu’un matériel soit e état d’assurer une fonction recquise. 
 
 
 
 
 
 

 
 

Elle caractérise la qualité intrinsèque d’une entité. Elle ne prends donc pas en compte les carences des moyens extérieurs et des moyens de maintenance. 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

DISPONIBILITÉ GLOBALE 

Synoptique des facteurs en lien avec les disponibilités 

Facteurs liés à sa CONSTRUCTION 

 

Nombre d’arrêts pour pannes 

FIABILITÉ 
 

Facilité de remise en état 

MAINTENABILITÉ 

Facteurs liés à son UTILISATION 

 

- Moyens 
- Méthodes 
- Efficacités 

MAINTENANCE 
 

ORGANISATION SITUATION DE 
DES FABRICATIONS L’ÉQUIPEMENT 
- Réglages - Indépendant des autres 
- Changements d’outils - En chaîne liée 
- Changements de séries - En chaîne avec en-cours 
- Manque de produit 

PRODUCTION 

DISPONIBILITÉ INTRINSEQUE 
(Constructeur) 

DISPONIBILITÉ vue de la 

DISPONIBILITÉ OPÉRATIONNELLE 

ARRÊTS DE PRODUCTION 

DISPONIBILITÉ INTRINSEQUE 
(Constructeur) 

D i = 
MTTR  MTBF

MTBF
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 (voir figure 2) 
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Elle caractérise la qualité de la maintenance. Elle ne prends donc en compte que les carences des moyens de maintenance. 
 
 
 
 
 
 

 
Elle caractérise les conditions réelles d’exploitation et de maintenance. 

 
 
 

 
 
 

Elle caractérise le taux global d’utilisation de l’entité. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
Selon le niveau d’exhaustivité de la base de données, il est nécessaire d’adapter les calculs : 
Ignorer des éléments normalement présents mais dont on ne dispose pas. 
Regrouper des éléments qui n’ont pas été aquis de manière dissociée… 

DISPONIBILITÉ vue de la 
MAINTENANCE 

D m = 
) 3 (  ) 1 (

) 1 (
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 (voir figure) 

DISPONIBILITÉ 
OPÉRATIONNELLE 

D o = 
) 4 (  ) 1 (

) 1 (
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 (voir figure) 

DISPONIBILITÉ 
GLOBALE 
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) 5 (  ) 1 (

) 1 (


 (voir figure) 

Découpage des temps pour calculs de disponibilité 

TEMPS NON REQUIS 

TEMPS TOTAL D'OUVERTURE => horaire de l'entreprise ou d'atelier 

TEMPS REQUIS 

TEMPS EFFECTIF 
DISPONIBLE 

TEMPS 
D’INCAPCITÉ 

TEMPS DE DISPONIBILITÉ TEMPS D’INDISPONIBILITÉ 
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